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ON 

(57) Abstract: The invention relates to a device and a method for forming stacks of objects (9, 9a) with adjacent flat sides, using a 
rotating chain (2) comprising individual compartments (5) in which individual objects (9a) with the same orientation are respectively 
arranged. Every second object is ejected from the compartments of a strand (2a, 2b) transversally to the transport direction, and 

^ inserted into the corresponding empty compartments (5) on the opposite side. In this way, the objects are alternately oriented in 

\^ opposite directions in the position where they are ejected from the chain. 
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(57) Zusammenfassung: Eine Vorrichtung und ein Verfahren zur Bildung von Stapeln aus mit ihren Flachseiten aneinander an- 
liegenden Gegenstanden (9, 9a) verwendet eine umlaufende Kette (2) mit einzelnen Fachern (5), in denen jeweils ein einzelner 
Gegenstand (9a) in gleicher Orientierung angeordnet wird. Jeder zweite Gegenstand wird aus den Fachern des einen Trums (2a, 2b) 
quer zur Transportrichtung heraus geschoben und in die entsprechenden leeren Facher (5) auf der gegeniiberliegenden Seite einge- 
schoben. Dadurch sind die Gegenstande an der Stelle, wo sie aus der Kette ausgeschoben werden, abwechselnd umgekehrt orientiert 
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Beschreibung 
Verfahren und Vorrichtunq zur Bilduna von Stapeln 

5 Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Bildung von 
Stapeln von Gegenstanden. 

In einer Produktionsanlage werden haufig Gegenstande hergestellt, die 
anschlieBend verpackt werden mussen. Die Verpackung geschieht 
10 haufig in Form von Stapeln, bei der also die Gegenstande Seite an Seite 
angeordnet werden. In der Produktionsanlage werden sie aber 
hintereinander hergestellt und hintereinander angeliefert. Um sie nun als 
Stapel verpacken zu konnen, mussen die hintereinander angelieferten 
Gegenstande so angeordnet werden, dass sie einen Stapel bilden. 

15 

Zur Bildung von Stapeln ist es bekannt, die ublicherweise flachen 
Gegenstande einem Obergaberad zuzufuhren, wo sie uber einen 
Kreisbogen bis zu einem radial gegenuber dem Obergaberad 
verlaufenden Anschlag befordert werden. Dort werden sie dann radial 
20 nach auBen abgeschoben. Hier liegen die zu stapelnden Gegenstande 
schon aneinander an, so dass sie schon einen Stapel bilden. 

Eine zweite Moglichkeit besteht darin, die Gegenstande in Facher einer 
Facheinrichtung einzuschieben, die eine Vielzahl von beispielsweise 
25 langs eines geschlossenen Weges bewegten Fachern aufweist. Durch 
die Erzeugung eines scheinbaren Stillstands konnen dann mehrere 
Gegenstande gleichzeitig ausgeschoben werden, wobei sie nach dem 
Verlassen der Facher dann einen Stapel bilden. 

30 Es ist bereits eine Vorrichtung zur Bildung von Stapeln bekannt (US- 
5897292), bei der langs eines geschlossenen Weges eine Vielzahl von 
Fachern bewegt werden. Die Facher sind durch Fachwande 
voneinander getrennt Bei jedem zweiten Fach sind die Fachwande auf 
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der inneren Seite miteinander verbunden, so dass ein dort 
eingeschobener Gegenstand in dem Fach bleibt. In den dazwischen 
liegenden Fachern sind die Fachwande nicht miteinander verbunden, so 
dass ein dort eingeschobener Gegenstand zwischen den Fachwanden 
5 hindurch geschoben werden kann. Er wird mit einer 
Transporteinrichtung dann auf der gegenuberliegenden Seite in 
umgekehrter Orientierung in ein dort vorhandenes Fach eingeschoben. 
Dadurch kommen benachbarte Gegenstande in umgekehrter 
Orientierung nebeneinander zu liegen. 

10 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Verfahren und/oder eine 
Vorrichtung zur Bildung von Stapeln zu schaffen, das / die unter 
bestimmten Bedingungen eine bessere Stapelung ermoglicht. 

15 Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung eine Vorrichtung mit 
den Merkmalen des Anspruchs 1 und/oder ein Verfahren mit den 
Merkmalen des Anspruchs 11 vor. Weiterbildungen der Erfindung sind 
Gegenstand der jeweiligen abhangigen Anspruche. 

20 Die Vorrichtung wird so verwendet, dass die Gegenstande zunachst in 
die Facher eingeschoben werden, wobei in jedem Fach ein Gegenstand 
zu liegen kommt. Unter Umstanden ist es auch denkbar, dass in einem 
Fach zwei parallele Gegenstande angeordnet werden. Dann wird im 
weiteren Verlauf der Bearbeitung jeweils ein einzelner Gegenstand 

25 herausgenommen, beispielsweise heraus geschoben. Dieser wird dann 
in ein anderes Fach wieder eingeschoben. Auf diese Weise lasst sich 
eine Umorientierung von einzelnen Gegenstanden erreichen. Ein 
spezieller von der Erfindung ins Auge gefasster Anwendungsfall ist der, 
wo die Gegenstande eine gewisse Unsymmetrie aufweisen, also 

30 beispielsweise im Bereich ihrer einen Stirnkante dunner sind als im 
Bereich der gegenuberliegenden Stirnkante. Hier ist es zur Bildung 
eines Stapels, insbesondere dann, wenn die Gegenstande forminstabil 
sind, sinnvoll, jeweils zwei benachbarte Gegenstande umgekehrt zu 
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orientieren, so dass die Stirnkante mit der geringeren Dicke einer 
Stirnkante mit einer groBeren Dicke eines benachbarten Gegenstands 
gegenuber liegt. 

5 Die Erfindung ist jedoch auch bei solchen Vorgangen anwendbar, wo 
aus bestimmten anderen Grunden eine solche abwechselnde 
Orientierung gewunscht wird. 

Das von der Erfindung vorgeschlagene Verfahren lauft so ab, dass die 
10 Gegenstande zunachst nebeneinander in Facher angeordnet werden, 
wobei vorzugsweise kein Fach frei bleibt. Schon wahrend des 
Einschiebens der Gegenstande hintereinander wird die Reihe von 
Fachern quer zur Fach Einteilung vorzugsweise kontinuierlich bewegt. 
Aus einer solchen Reihe von nebeneinander angeordnet Gegenstanden 
15 wird dann ein einzeiner Gegenstand entnommen und in ein leeres Fach 
eingefugt. An einer Entnahmestelle wird dann eine Reihe von 
nebeneinander liegenden Gegenstanden aus den Fachern entnommen 
und als Stapel ausgeschoben. 

20 In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass die 
Ubergabeeinrichtung derart ausgebildet ist, dass sie den Gegenstand in 
das gleiche Fach der Fachreihe einfugt, aus dem sie ihn entnommen 
hatte. Dies kann man beispielsweise dadurch erreichen, dass der 
entnommene Gegenstand eine Zeit lang in der Ubergabeeinrichtung 

25 gespeichert bleibt, bis er wieder in das gleiche Fach eingeschoben 
werden kann. 

Es ist aber ebenfalls moglich und liegt im Rahmen der Erfindung, dass 
der Gegenstand in ein anderes Fach der Fachreihe eingefugt wird. 

30 

In nochmaliger Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass 
die Ubergabeeinrichtung derart ausgebildet ist, dass sie den 
Gegenstand aus dem Fach entnimmt, gegebenenfalls 
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zwischenspeichert und dann wieder in das oder ein anderes Fach 
einfugt, ohne dabei die Orientierung des Gegenstands zu andern. Die 
gegenuber den benachbarten Gegenstanden dann mogliche 
Umorientierung ergibt sich aus einer unterschiediichen Bewegung der in 
5 den Fachem verbleibenden Gegenstande. 

Es kann erfindungsgemaB vorgesehen sein, dass die Facheinrichtung 
derart ausgebildet ist, dass sie die Facher langs eines zwei mindestens 
angenahert parallele Abschnitte aufweisenden Wegs bewegt, wobei die 
10 Bewegung in diesen beiden Abschnitten in entgegengesetzten 
Richtungen verlauft 

Insbesondere kann der Weg, den entlang die Facher bewegt werden, 
ein geschlossener Weg sein, der beispielsweise zwei parallele Oder 
15 angenahert parallele Trums aufweist. Die Facher konnen an einer 
umlaufenden Kette, einem Riemen oder dergleichen angeordnet sein, 
oder auch an einem sonstigen Getriebemittel, das langs eines 
geschlossenen Wegs bewegt wird. 

20 In diesem Fall ist es besonders einfach, einen einzelnen Gegenstand 
aus einem Fach heraus zu schieben, zwischen den beiden parallelen 
Trums zwischen zu speichern und in das dann bei der weiteren 
Bewegung der Facheinrichtung an der gleichen Stelle vorbeikommende 
jetzt leere Fach wieder einzuschieben. 

25 

Um die Gegenstande zunachst in die Facher einzubringen, kann 
erfindungsgemaB eine Zufuhreinrichtung vorhanden sein, die die 
Gegenstande hintereinander heranfuhrt und in die leeren Facher 
schiebt. 

30 

Um den schlieBlich gebildeten Stapel mit abwechselnd umgekehrt 
orientierten Gegenstanden dann aus der Facheinrichtung heraus zu 
schieben, kann die Vorrichtung eine Einrichtung zur Erzeugung eines 
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scheinbaren Stillstands an der Stelle der Ausschiebeeinrichtung 
aufweisen. Dieser scheinbare Stillstand kann dadurch erreicht werden, 
dass zwei Umlenkrader, um die die Kette herum gelegt ist, gemeinsam 
mit einer abgestimmten Geschwindigkeit linear bewegt werden, naturiich 
5 nur fur eine bestimmte Zeit. 

Die Ubergabeeinrichtung kann mit Vorteil einen Servoantrieb zur 
Bewegung in zwei Richtungen aufweisen, um den heraus zu 
nehmenden Gegenstand zunachst nach oben anzuheben, und 
10 anschlieBend horizontal quer zur Bewegungsrichtung der Fachreihe zu 
verschieben. 

Insbesondere kann in Weiterbildung vorgesehen sein, dass die 
Ubergabeeinrichtung zur Ubergabe mehrerer einzelner Gegenstande 
15 aus und in nicht benachbarte Facher ausgebildet ist. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorzuge der Erfindung ergeben 
sich aus der folgenden Beschreibung einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform, den Patentanspruchen und der Zusammenfassung, 
20 deren beider Wortlaut durch Bezugnahme zum Inhalt der Beschreibung 
gemacht wird, sowie anhand der Zeichnung. Hierbei zeigen: 

Figur 1 eine schematische Draufsicht auf eine Vorrichtung nach der 



Erfindung; 



25 



Figur 2 



in vergroBerter Darstellung den Zustand kurz vor dem 
Herausschieben zweier Gegenstande; 



30 



Figur 3 



eine der Figur 2 entsprechende Darstellung wahrend des 
Herausschiebens; 



Figur 4 



eine den Figuren 2 und 3 entsprechende Darstellung kurz 
vor dem Einfugen der heraus geschobenen Gegenstande in 
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die Fachreihe an einer anderen Stelle ihres 
Bewegungsweges; 

Figur5 sehr vereinfacht die Darstellung eines Teils der 
Ubergabeeinrichtung. 

In Figur 1 ist eine Facheinrichtung 1 dargestellt, die eine Kette 2 
aufweist, die urn zwei rotierend gelagerte Umlenkrader 3 herum gefuhrt 
ist. Die Umlenkrader 3 haben eine vertikale Drehachse 4. Die Kette 2 ist 
so gespannt, dass sie straff gehalten ist. An der AuBenseite der Kette 2 
sind Facher 5 gebildet, die durch jeweils zwei Seitenwande 6 begrenzt 
sind. Die Fachwande 6 sind entweder an der Kette 2 befestigt oder 
zumindest so gelagert, dass sie von der Kette 2 mit bewegt werden. Die 
Bewegungsrichtung der Facher 5 ist quer zur Facheinteiiung der Facher. 
In der Figur 1 ist aus Grunden der vereinfachten Darstellung nur ein Teil 
der Facher 5 dargestellt. 

Die vertikalen Lagerachsen 4 der beiden Umlenkrader 3 sind auf einer 
gemeinsamen Schiene angeordnet, so dass es moglich ist, die gesamte 
Anordnung nach rechts und links zu verfahren, also in einer Richtung, 
die parallel zur Verbindungsachse der beiden Lagerachsen 4 ist. Bei 
dieser Bewegung bleiben die beiden Trums der Kette 2 in jeweils der 
gleichen Ebene. 

Zum Antrieb der beiden Trums 2 a, 2 b der Kette 2 dienen zwei 
Antriebszahnrader 7, die beide unabhangig voneinander durch einen 
Antrieb angetrieben werden und auch unabhangig voneinander 
gesteuert werden. Wenn beide Antriebszahnrader 7 mit der gleichen 
Umdrehungszahl angetrieben werden, bleibt die Position der beiden 
Umlenkrader 3 konstant Wenn eines der Antrittszahnrader 7 mit 
groBerer Geschwindigkeit angetrieben wird, verschiebt sich die gesamte 
aus Kette und Umlenkradern 3 bestehende Anordnung. Dadurch ist es 
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moglich, an einer bestimmten Stelle einen scheinbaren Stillstand eines 
Trums der Kette 2 zu erreichen. 

An der einen Seite der Vorrichtung, in Figur 1 oben dargestellt, ist eine 
5 Zufuhreinrichtung 8 vorhanden, die von einer Produktionsanlage her 
kommende Gegenstande 9 hintereinander aufnimmt und in die Facher 5 
einschiebt. Die Gegenstande 9 liegen zunachst flach und werden von 
der Zufuhreinrichtung 8 aufgerichtet. Zu diesem Zweck hat die 
Zufuhreinrichtung 8 zwei Transportbander 10, zwischen denen die 
10 Gegenstande 9 angeordnet werden. Jedes Transportband 10 ist am 2 
Rollen 1 1 herum gefuhrt. Am Eintrittsende der Zufuhreinrichtung 8 liegen 
die beiden Rollen 1 1 horizontal, und am Abgabeende der 
Zufuhreinrichtung 8 liegen sie vertikal. Auf diese Weise erfolgt eine 
Verdrehung der Gegenstande 9 bei ihrem Transport. 

15 

Die Gegenstande 9 sind dann in den Fachern 5 angeordnet und werden 
in Richtung des Pfeils 13 bewegt. 

Etwa an der gleichen Stelle an der gegenuberliegenden Seite der 
20 Vorrichtung ist eine Ausschiebeeinrichtung 14 vorhanden, bei der eine 
Reihe von benachbarten Gegenstanden mithilfe eines Schiebers 15 aus 
den Fachern quer zur Transportrichtung 16 ausgeschoben wird. Dieses 
Herausschieben ist durch den breiten Pfeil 17 angedeutet. 

25 Zwischen beiden Trums 2 a, 2 b der Kette 2 ist eine 
Ubergabeeinrichtung 20 angeordnet, die in Figur 1 sehr vereinfacht 
dargestellt ist. Die Ubergabeeinrichtung 20 ist so ausgebildet, dass ein 
einzelner in einem Fach 5 vorhandener Gegenstand 9 aus dem Fach 5 
im Trum 2 a herausgenommen und zur gegenuberliegenden Seite 

30 bewegt wird, wo dieser Gegenstand 9, ohne seine Orientierung zu 
andern, in ein leeres Fach beim Trum 2 b eingefugt wird. Vereinfacht 
kann man dies so darstellen, das in Figur 1 ein einzelner Gegenstand 
von oben nach unten durchgeschoben wird, wobei die Bewegung des 
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Durchschiebens und des Transports der Kette 2 so abgestimmt sind, 
dass der Gegenstand 9 in ein leeres Fach am Trum 2 b gelangt. Da in 
den Fachern des Trums 2 b wegen der Umlenkung um das Umlenkrad 3 
alle Gegenstande, die diese Bewegung mit gemacht haben, ihre 
5 Orientierung geandert haben, ist jetzt der von der Ubergabeeinrichtung 
20 durch geschobene Gegenstand umgekehrt orientiert als die anderen 
Gegenstande, die benachbart zu ihm in den beiden nachsten Fachern 
vorhanden sind. 



10 Dieser Vorgang wird schematisch anhand der Figuren 2 bis 4 erlautert 
Dabei zeigen die Figuren 2 und 3 einen vergroBerten Ausschnitt aus 
dem Trum 2 a, wahrend die Figur 4 im gleichen MaBstab einen 
Ausschnitt aus dem Trum 2 b darstellt. 

15 Figur 2 zeigt also einen Ausschnitt aus der Facheinrichtung mit funf 
Fachern, in denen jeweils ein Gegenstand 9 angeordnet ist. Um die 
Orientierung besser darstellen zu konnen, ist jeder Gegenstand 9 als 
Dreieck dargestellt. Die Gegenstande 9 werden von der 
Zufuhreinrichtung 8 in der gleichen Ausrichtung heran befordert, wie sie 

20 die Produktionsanlage verlassen. Dadurch sind beim Trum 2 a alle 
Gegenstande 9 identisch orientiert. Die Ubergabeeinrichtung 20 enthalt 
nun mehrerer einzeln oder gemeinsam betatigbare Schieber 21, die jetzt 
an zwei Gegenstanden 9 a angreifen. Diese beiden Gegenstande 9 a 
sind in zwei Fachern 5 angeordnet, die durch ein weiteres Fach 5 

25 voneinander getrennt sind. Der Abstand der beiden Schieber 21 in 
Transportrichtung der Facheinrichtung, siehe den Pfeil 13, ist also 
doppelt so groB wie der Abstand zweier benachbarter Facher 5. Die 
beiden Schieber 21 greifen jetzt an den Gegenstanden 9 a an und 
schieben diese quer zur Bewegungsrichtung 13 der Facheinrichtung aus 

30 den Fachern heraus. Die Gegenstande 9 a gelangen also in die in Figur 
3 dargestellte Zwischenposition und von dort aus zwischen die 
Leitwande 22, die in Figur 1 angedeutet sind. Die Gegenstande 9 a 
werden dann, ohne ihre Orientierung zu andern, entweder von den 
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Schiebem 21 oder von einem weiteren Schieber weiter vorwarts 
geschoben, bis sie beim Trum 2 b in die dort vorhandenen leeren 
Facher 5 eingeschoben werden. Es kann sich bei den leeren Fachern 5 
auf der Seite 2 b um die gleichen Facher handeln, aus denen die 
5 Gegenstande 9 a heraus geschoben wurden. Dies kann dadurch 
erreicht werden, dass die Bewegung innerhalb der Leitwande 22 
verlangsamt ist, oder dort abgewartet wird, bis das entsprechende Fach 
auf der gegenuberliegenden Seite vorhanden ist. 

10 Wie man der Figur 8 auch entnehmen kann, sind jetzt die Gegenstande 
9, 9 a an dieser Stelle abwechselnd umgekehrt orientiert, so dass dann, 
wenn die Gegenstande von der Ausschiebestation 14 ausgeschoben 
werden, ein kompakter und geschickt ausgerichteter Stapel entstanden 
ist. Wegen der unsymmetrischen Form der einzelnen Gegenstande ist 

15 hier ein Ausgleich erfolgt. Die Unsymmetrie ist in den Zeichnungen stark 
ubertrieben dargestellt. 

Durch die Ubergabeeinrichtung wird also, ohne dass ein komplizierter 
Bewegungsweg erforderlich ware, eine Umorientierung jedes zweiten 

20 Gegenstandes erreicht. Besonders sinnvoll ist diese Umorientierung 
ohne komplizierte Bewegung naturlich bei solchen Gegenstanden, die 
wegen ihrer Unsymmetrie sonst nur einen schlecht handhabbaren 
Stapel bilden wurden. Anwendbar ist diese Methode aber auch in alien 
anderen Fallen, bei denen in dem sich endgultig ergebenden Stapel eine 

25 abwechselnde Orientierung vorhanden sein muss, auch wenn die 
Gegenstande nicht unsymmetrisch sind. 

Figur 5 zeigt eine vereinfachte Ausbildung eines Schiebers 21 der 
Ubergabeeinrichtung. Der Schieber 21 weist eine horizontale Platte 23 
30 und eine vertikale Anlageplatte 24 auf. Er ist uber ein 
Ubertragungselement 25 mit einem Servoantrieb 26 verbunden, der das 
Ubertragungselement 25 in Richtung des Doppelpfeils 27 auf und ab 
bewegen kann, und der auch mit Hilfe des Ubertragungselements 25 
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eine horizontale Verschiebung in Richtung des Doppelpfeils 28 
durchfiihren kann. Da die Gegenstande in den Fachern 5 an der Kette 2 
Oder einem mit diesem verbundenen Element anliegen, muss der 
Gegenstand 9 a zunachst angehoben werden, bis er uber den Anschlag 
hinweg horizontal verschoben werden kann. An der gegenuberliegenden 
Seite kann eine ahnliche Einrichtung dafur sorgen, dass der Gegenstand 
in den Fachern 5 wieder abgesenkt wird. 
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1. Vorrichtung zur Bildung von Stapeln von Gegenstanden (9, 9 a), 
mit 

1.1 einer Facheinrichtung (1) mit einer Vielzahl von einen Weg 
entlang bewegten Fachern (5) zur Aufnahme jeweils eines 
Gegenstands (9,9 a), wobei 

1 .2 der Bewegungsweg quer zur Facheinteilung verlauft, 

1.3 einer Ubergabeeinrichtung (20) zur Entnahme eines 
einzelnen Gegenstands (9 a) aus einem Fach (5) und zum 
Einfugen des Gegenstands (9 a) in ein leeres Fach (5) der 
Fachreihe, sowie mit 

1.4 einer Ausschiebeeinrichtung (14) zum Ausschieben einer 
dann einen Stapel bildenden Reihe von Gegenstanden (9,9 
a). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, bei dem die Ubergabeeinrichtung 
(20) derart ausgebildet ist, dass sie den Gegenstand (9 a) in ein 
anderes Fach (5) der Fachreihe einfugt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, bei der die 
Obergabeeinrichtung (20) derart ausgebildet ist, dass sie den 
Gegenstand (9 a) bewegt, ohne seine Orientierung zu andern. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei der 
die Facheinrichtung (1) derart ausgebildet ist, dass sie die Facher 
(5) langs eines zwei mindestens angenahert parallele Abschnitte 
aufweisenden Wegs bewegt, wobei die Bewegung in diesen 
beiden Abschnitten in entgegengesetzten Richtungen verlauft. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei der 
die Facher (5) der Facheinrichtung langs eines geschlossenen 
Wegs mit zwei parallelen Trums (2 a, 2 b) bewegt werden. 
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6. Vorrichtung nach Anspruch 5, bei der die Facher (5) an einer 
umlaufenden Kette (2), einem Riemen Oder dergleichen 
angeordnet sind. 

5 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, mit einer 
Zufuhreinrichtung (8), die die Gegenstande (9, 9 a) hintereinander 
in die Facher (5) der Facheinrichtung einfugt. 

10 8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, mit einer 
Einrichtung zum Erzeugen eines scheinbaren Stillstands der 
Facheinrichtung (1) an der Stelle der Ausschiebeeinrichtung (14). 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei der 
15 die Ubergabeeinrichtung (20) einen Servoantrieb (26) zur 

Bewegung in zwei Richtungen aufweist. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspruche, bei der 
die Ubergabeeinrichtung zur Ubergabe mehrerer einzelner 

20 Gegenstande (9 a) aus und in nicht benachbarte Facher (5) 

ausgebildet ist. 

11. Verfahren zum Bilden von Stapeln von Gegenstanden (9, 9 a), mit 
folgenden Verfahrensschritten: 

25 11.1 die Gegenstande (9, 9 a) werden nebeneinander in Facher 

(5) angeordnet, 

11.2 die Facher werden mit den Gegenstanden (9, 9 a) einen 
Weg entlang quer zur Facheinteilung bewegt, 

11.3 aus einer Reihe von nebeneinander angeordneten 
30 Gegenstanden (9, 9 a) wird ein einzelner Gegenstand (9 a) 

entfernt und 

1 1 .4 in ein leeres Fach (5) eingefugt, und 
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11.5 eine Reihe von dann einen Stapel bildenden Gegenstanden 
(9, 9 a) wird gemeinsam aus den Fachern (5) 
ausgeschoben. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, bei dem der einzelne Gegenstand (9 
a) in ein anderes Fach (5) der Fachreihe eingefugt wird als das 
Fach (5), aus dem er entnommen wurde. 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, bei dem der Gegenstand (9 
a) wahrend seiner Entfernung aus einem Fach (5) und seinem 
Einfugen in ein Fach (5) seine Orientierung nicht andert. 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 13, bei dem die 
Facher (5) langs eines zwei mindestens angenahert parallele 
Abschnitte aufweisenden Wegs bewegt werde im, wobei die 
Bewegung in diesen beiden Abschnitten in entgegengesetzten 
Richtungen verlauft. 

15. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 14, bei dem die 
Facher (5) langs eines geschlossenen Wegs mit zwei parallelen 
Trums (2 a, 2 b) bewegt werden. 

16. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 15, bei dem die 
Facher (5) mit Hilfe einer umiaufenden Kette (2), einem Riemen 
oder dergleichen bewegt werden. 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 16, bei dem die 
Gegenstande (9, 9 a) hintereinander in die Facher (5) eingefugt 
werden. 

18. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 17, bei dem wahrend 
des Ausschiebens der Gegenstande (9, 9 a) aus den Fachern (5) 
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ein scheinbarer Stillstand der Bewegung der Reihe von Fachern 
(5) erzeugt wird. 

19. Verfahren nach einem der Anspruche 11 bis 18, bei dem mehrere 
5 einzelne Gegenstande (9 a) gleichzeitig aus Fachern (5) 

entnommen und gleichzeitig in Facher (5) eingefugt werden. 
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